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|.  Descripcion

1. Use previsto

Las valvulas de cierre y los bloques de valvulas con partes superiores de valvula de la serie E se emplean para conectar
instrumentos de medicion y para cerrar tuberias bajo presion activas en plantas quimicas, centrales eléctricas o
plantas similares.
La presion de servicio permitida depende de la temperatura y de las sustancias y juntas empleadas. La misma debe
consultarse en los diagramas de temperatura y presion.
No esta permitido ningun otro uso diferente ni la realizacién de modificaciones por cuenta propia.
Los mismos anularan la responsabilidad del fabricante por los dafios resultantes de ello.
Adecuacién de los materiales:
Debe garantizarse especialmente que los materiales elegidos para las piezas de la vélvula de cierre en
A contacto con las sustancias empleadas son apropiados a las mismas. El fabricante no es responsable de los
danos producidos por sustancias corrosivas en la valvula de cierre.
El incumplimiento de estas medidas de precaucién puede suponer un peligro para el usuario y dafios en el
sistema de tuberias.

2, Datos del instrumento de presidn on the pressure equipment

La presion de servicio permitida depende de la temperatura y de las sustancias y juntas empleadas. Debe consultarse
en las hojas del catdlogo correspondiente o en el esquema.

Modelo Modelo Modelo
Guarnicion estandar junta térica + asiento blando  junta térica + cono blando

1 cono de valvula 1 cono de valvula 1 cono de valvula 1 cono de valvula

2 |vastagodelavaélvula| = 2 | vastago de lavalvula 2 | vastago delavalvula 2 soporte de cono

3 paso del véstago 3 paso del véstago 3 paso del vastago 3 |véstago de la valvula
4 guarnicion 4 junta térica 4 guarnicion 4 paso del vastago

5 prensaestopas 5 aro de apoyo 5 prensaestopas 5 junta térica

6 | tuercade vastago 6 prensaestopas 6 tuerca de véstago 6 aro de apoyo

7 | tuerca hexagonal 7 tuerca de vastago 7 tuerca hexagonal 7 prensaestopas

8 | asa de muletilla con 8 tuerca hexagonal 8 asa de muletilla con 8 | tuercade véstago

tornillo prisionero tornillo prisionero

9 | caperuza protectora 9 | asade muletilla con 9 | caperuza protectora 9 | tuerca hexagonal
tornillo prisionero
10 | pasador estriado 10 | caperuza protectora 10 pasador estriado 10 | asa de muletilla con
tornillo prisionero
1 pasador estriado 11 asiento de valvula 11 | caperuza protectora
12 asiento blando 12 | pasador estriado
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AVISO: La guarnicién y la junta torica de las juntas de husillo pueden combinarse con los diferentes asientos de
vélvula.

Il. Transporte y aimacenamiento and storage

La valvula solo puede almacenarse en el embalaje original para evitar suciedad o daios. La valvula solo puede
transportarse despresurizada.

[ll. Montaje

1. Condiciones de emplazamiento

Para las valvulas se aplican las siguientes condiciones de emplazamiento:

Las vélvulas deben montarse de tal forma que no puedan poner en peligro a los operarios ni a terceros. Las distancias
de proteccion requeridas deben cumplir las disposiciones legales nacionales aplicables del pais de instalacion.

Las valvulas deben colocarse o montarse de tal forma que:

- Sean accesibles cuando sea necesario realizar inspecciones y puedan examinarse desde todos

los angulos.

- El rétulo pueda verse bien.

- El control de la vélvula sea posible desde una posicién segura.

La vélvula debe estar protegida de influencias mecanicas externas de tal forma que no puedan producirse dafios en la
vélvula. Debe protegerse la vélvula para evitar la intervencién de personas no autorizadas.

2. Conexion de la vdlvula

La vélvula debe conectarse por las entradas y salidas previstas. Debe evitarse un desvio adicional de fuerzas y
momentos flectores hacia las boquillas de conexion a través de las conexiones de tuberias. Deben establecerse y
comprobarse los cordones de soldadura en las boquillas conforme a los procesos de soldadura homologados y
vigentes. Si las boquillas soldadas son de acero, deberan pintarse después de soldar para evitar corrosion.

V. Puesta en funcionamiento

La puesta en funcionamiento Unicamente puede realizarse cuando la vélvula

- ha sido montada debidamente en un equipo y

- se ha comprobado el estado correcto relativo al montaje, a las condiciones de emplazamiento y al funcionamiento
seguro.

La empresa explotadora es la encargada de realizar la revision antes de la puesta en funcionamiento. Deben tenerse
en cuenta las disposiciones nacionales aplicables en los paises de instalacion.

V. Uso

1. Aspectos generales

Las valvulas de cierre y los bloques de vélvulas con partes superiores de valvula de la serie E se emplean para

A bloquear diferentes sustancias. Estas sustancias pueden ser toxicas, explosivas, irritantes, estar muy calientes
o muy frias. Los trabajos de montaje y mantenimiento Unicamente pueden ser realizados, por tanto, por
personal técnico especializado.
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Ademas de este manual de servicio, deben tenerse en cuenta también las disposiciones de seguridad y prevencion de
accidentes vigentes generales y los manuales de servicio del equipo y del instrumento de mediciéon empleado.
Por ejemplo, operaciéon con oxigeno

La vélvula inicamente puede ser accionada por personal técnico autorizado.
2. Condiciones de servicio

Las condiciones de servicio deben consultarse en el diagrama de la valvula.

Los diagramas depresion / temperatura correspondientes representan las condiciones de servicio maximas.
3. Operacién

Las valvulas se accionan con una rueda manual.

Las valvulas se cierran en el sentido de las agujas del reloj.

El par de cierre es de unos 3-5 Nm.

La vélvula estd equipada con una contrajunta metalica entre el cono de la valvula o el vastago de la vélvula y el paso
del vastago. Por tanto, las piezas superiores de la valvula deberdn estar siempre abiertas completamente.

Esta contrajunta recibe presién. Cuanto mas elevada sea la presion del sistema, mayor serd la fuerza con la
A que se presiona el cono en el asiento posterior.

No aplicar un par de cierre elevado cuando el cono de la valvula esta en la posicion del asiento posterior. Esto

es innecesario y podria causar dafios en la unién cono-vastago.

VI. Puesta a punto

1. Sellar posteriormente la guarnicion (no en el modelo de junta térica)

Conforme a la imagen del capitulo 1.2:

La guarnicion del prensaestopas (4; junta de vastago hacia fuera) se ha ajustado en fabrica, en el banco de pruebas,
con una presién nominal por 1,5.Tras un periodo de almacenamiento largo puede ocurrir que la guarnicién pierda su
estanqueidad por no estar bajo presién. En este caso debe sellarse de nuevo.

El sellado posterior se realiza de la siguiente manera:

Abrir el vastago (2), soltar la tuerca hexagonal (7), reapretar la tuerca de vastago (6). Normalmente es suficiente un
giro de ¥ a %2. Si no lo fuera, repetir el proceso. Después, volver a fijar la tuerca hexagonal (7) y comprobar la viabilidad
del vastago.

Herramientas necesarias: Llaves de boca SW 16, SW 19y SW 22.

2, Mantenimiento y reparacién
Deben controlarse regularmente las valvulas para ver si son estancos o presentan dafos.
iEl desmontaje Unicamente puede realizarse sin presién! Incluso sin estar bajo presién, jlos componentes

pueden estar muy calientes durante mucho tiempo! jDurante el desmontaje pueden salir cantidades
pequenas de la sustancia! jDeben llevarse gafas protectoras y guantes protectores!
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3. Reemplazar la parte superior de la valvula/el asiento de vélvula

Si el sellado posterior no ofrece los resultados deseados, debe reemplazarse la parte superior de
la vélvula o el asiento de valvula. (Herramienta necesaria: llave macho hexagonal SW 2,5, llave de
vaso SW 19, tenazas combinadas, par de giro de la llave de estrella SW 22; SW 16, martillo,
agujero para punzonar)

Se procede de la siguiente manera:

a) Quitar la presién de la tuberia.

b) Abrir completamente el vastago de la vélvula. En las valvulas con asa de muletilla retirar
después el asa de muletilla/la rueda manual.

¢) Retirar el pasador estriado.

d) Desenroscar la parte superior de la valvula. Cuando sea necesario, retirar también el asiento.
e) Antes de volver a montarla, engrasar la rosca de la nueva parte superior de valvula y del
asiento de valvula. (En el modelo sin aceite ni grasa para la operacién con oxigeno, debe
emplearse un lubricante adecuado.) Girar el vastago en la posicion superior.

f) Antes de enroscar, prestar atencion a que todas las superficies de obturacién estén limpias.

g) Enroscar la parte superior de la vélvula en la carcasa y apretar con un par de giro de 100 Nm.
h) Volver a clavar el pasador estriado.

i) En las valvulas con asa de muletilla volver a montar después el asa de muletilla / la rueda
manual.

j) Aplicar presién en las tuberias.

k) Comprobar la estanqueidad y viabilidad de la guarnicién en el vastago del prensaestopas.

VIl. Documentacién vigente aplicable

- Directiva para Equipos a Presion 97/23/CE Cédigo AD-2000

Otros paises: Disposiciones nacionales correspondientes
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Subject to modifications due to technical advances
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